
СВАРОЧННЫЕ ИНВЕРТОРНЫЕ АППАРАТЫ 
ДЛЯ АРГОНО-ДУГОВОЙ СВАРКИ ASEA-200TIG 
И ASEA-300TIG 

Сварочные инверторные аппараты для аргоно-
дуговой сварки ASEA-200TIG и ASEA-300TIG 
предназначены для дуговой сварки неплавящимся 
вольфрамовым электродом в среде аргона (режим 
ТIG) на постоянном токе изделий из легированных и 
нержавеющих сталей и сплавов титана, меди, бронзы, 
латуни и других металлов, кроме алюминия, а также 
для ручной сварки штучным покрытым электродом 
(режим ММА). 

Достоинства сварочных аппаратов ASEA-200TIG и 
ASEA-300TIG: 

малый вес и габариты;  

плавная регулировка сварочного тока;  

работоспособность оборудования при -значительных колебаниях напряжения питания; 

бесконтактный поджиг дуги с помощью высокочастотного разряда (HF);  

микропроцессорное управление параметрами сварки;  

цифровая индикация режимов сварки;  

выбор одного из двух диапазонов регулирования частоты импульсов (низкая/высокая);  

2-х и 4-х тактный режим работы;

режим импульсной сварки (PULSE TIG);

функция горячего старта (для режима ММА);
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функция заварки кратера;  

регулирование времени продувки газа до и после сварки;  

наличие полной комплектации для аргоно-дуговой сварки; 

высокая ремонтнопригодность. 

Технические характеристики 

 

МОДЕЛЬ СВАРОЧНОГО ИНВЕРТОРА 

ASEA-200TIG ASEA-300TIG 

НАПРЯЖЕНИЕ СЕТИ 50/60 

ГЦ, В/ФАЗ 
190 - 250 /1 ФАЗА 

МАКСИМАЛЬНАЯ 

ПОТРЕБЛЯЕМАЯ 

МОЩНОСТЬ, КВА 

7,3 10,5 

НАПРЯЖЕНИЕ ХОЛОСТОГО 

ХОДА, В 
78 

РАБОЧИЙ ЦИКЛ ПРИ IMAX, 

ПВ % 
60 

ФАКТОР МОЩНОСТИ, COS 0,8 

РАБОЧЕЕ НАПРЯЖЕНИЕ, В 22 

ВХОДНОЙ АВТОМАТ, А 50 70 

ПРЕДЕЛЫ РЕГУЛИРОВАНИЯ 

ТОКА, А 
4 - 200 4 - 300 

ТОК ПРИ ПВ=60% ДЛЯ TIG, А 200 300 

ТОК ПРИ ПВ=60% ДЛЯ ММА, 

А 
180 220 

РЕГУЛИРОВАНИЕ ЧАСТОТЫ 

ИМПУЛЬСА, ГЦ 
0,5 - 30 /10 - 500 

ВРЕМЯ ВОЗРАСТАНИЯ ТОКА, 

СЕК 
0 - 3 

ВРЕМЯ УБЫВАНИЯ ТОКА 

(ЗАВАРКА КРАТЕРА), С 
0 - 6 
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ПРЕДВАРИТЕЛЬНАЯ 

ПРОДУВКА, С 
0 - 3 

ПРОДУВКА ПОСЛЕ СВАРКИ, 

С 
0 - 6 

ДИАМЕТР ЭЛЕКТРОДА, ММ 1,6 - 4,0 1,6 - 5 

ЗАЩИТА ВСТРОЕННАЯ 

КЛАСС ЗАЩИТЫ Н 23 

МЕТОД ОХЛАЖДЕНИЯ ВОЗДУШНОЕ ФОРСИРОВАННОЕ 

ГАБАРИТЫ, ММ (ШХДХВ) 130 X 350 X 190 130 X 350 X 190 

ВЕС, КГ 14 17 
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